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Gambar 19. Protokol kesehatan di lab/bengkel
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b.	 Prosedur penggunaan ruang 
1)	 Menempelkan poster dan/atau media komunikasi, informasi, dan edukasi 

lainnya pada area strategis di lingkungan SMK, antara lain pada gerbang 
SMK, papan pengumuman, kantin, toilet, fasilitas CTPS, lorong, tangga, 
lokasi antar jemput, dan lain-lain yang mencakup informasi pencegahan 
Covid-19 dan gejalanya protokol kesehatan selama berada di lingkungan 
SMK informasi area wajib masker, pembatasan jarak fisik, CTPS dengan 
air mengalir serta penerapan etika batuk/bersin ajakan menerapkan 
Perilaku Hidup Bersih dan Sehat (PHBS) prosedur pemantauan dan 
pelaporan kesehatan warga SMK informasi kontak layanan bantuan 
kesehatan jiwa dan dukungan psikososial dan protokol kesehatan sesuai 
panduan dan Keputusan Bersama ini.

2)	 Melakukan pembersihan dan disinfeksi di SMK setiap hari selama 1 (satu) 
minggu sebelum penyelenggaraan tatap muka dimulai dan dilanjutkan 
setiap hari selama SMK menyelenggarakan pembelajaran tatap muka, 
antara lain pada lantai, pegangan tangga, meja dan kursi, pegangan 
pintu, toilet, sarana CTPS dengan air mengalir, alat peraga/edukasi, 
komputer dan papan tik, alat pendukung pembelajaran, tombol lift, 
ventilasi buatan atau AC, dan fasilitas lainnya. 

3)	 Menyediakan fasilitas cuci tangan pakai sabun yang memadai di area 
gerbang sekolah, depan ruang belajar teori dan praktik atau di tempat 
lain yang mudah di akses oleh warga sekolah.
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Gambar 20. Prosedur penggunaan ruang
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C.	RUANG PRAKTIK SISWA SMK TEKNIK 
PENGOLAHAN MIGAS DAN PETROKIMIA
Berdasarkan analisis kebutuhan ruang praktik dalam SNP 2018, Kompetensi 

Keahlian Teknik Pengolahan Migas dan Petrokimia dilengkapi dengan:
1.	 Sub Ruang Area Kerja, Laboratorium Pengolahan Minyak dan Gas
2.	 Sub Ruang Area Kerja Laboratorium Pengujian Minyak dan Gas
3.	 Sub Ruang Area Lahan Praktik
4.	 Ruang Instruktur & Penyimpanan (RIS)

Contoh analisis kebutuhan luasan area kerja di ruang praktik siswa dapat 
dilihat pada tabel 6, analisis dapat disesuaikan dengan strategi pembelajaran 
yang diterapkan di sekolah.

Tabel 6. Kebutuhan minimal luasan ruang praktik siswa.

Area Kerja / Laboratorium / Ruang Rasio Kapasitas
Luasan 

(m2)
Total Luas 

(m2)
Laboratorium Pengujian 6 18 108

270
Laboratorium pengolahan minyak, gas dan 
petrokimia 

6 18 108

Ruang instruktur dan penyimpanan 6 9 54

Disamping itu perlu juga dilengkapi ruang pembelajaran yang mengikuti 
dan mencirikan perkembangan industri 4.0 yaitu ruang kelas pintar (smart 
classroom) untuk mendukung pembelajaran berbasis virtual reality (VR), 
augmented reality (AR), dan telekonferensi, diantaranya terdiri atas peralatan 
berikut.

Tabel 7. Peralatan smart classroom

No. Sarana Gambar
1 Smart board

Whiteboard interaktif
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No. Sarana Gambar
2 Smart TV videoconference

3 HD Pro Cam
Live Casting

4 Smart Table Interaktif

5 Smart Controlroom Console

6 Smart Document Camera
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No. Sarana Gambar
7 Platform pendukung 

smart classroom seperti 
student response system, 
digital leraning content, 
mobile learning

Berdasarkan analisis kebutuhan penyelarasan kurikulum dengan industri 
dan implementasi  teaching factory maka dapat juga ditambahkan ruang outlet 
untuk keahlian Teknik Pengolahan Migas dan Petrokimia. Berikut ini denah 
tata letak ruang dan sub ruang untuk kompetensi keahlian Teknik Pengolahan 
Minyak, Gas dan Petrokimia.
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A.	KESIMPULAN
Berdasarkan hasil dan pembahasan dapat ditarik kesimpulan bahwa untuk 

meningkatkan relevansi peralatan praktik di SMK Kompetensi Keahlian Teknik 
Pengolahan Migas dan Petrokimia terhadap kebutuhan IDUKA maka diperlukan 
langkah – langkah :
1.	 Penyediaan SDM untuk pengoperasian dan pemeliharaan peralatan,
2.	 Penyediaan peralatan yang mendukung pembelajaran di sekolah maupun di 

industri baik secara sinkron maupun asinkron dengan mengoptimalkan teknologi,
3.	 Penyediaan perabot dan peralatan yang lebih modern yang mendukung untuk 

meningkatkan kualitas dan produktifitas kerja SDM di industri Migas sebagai 
salah satu industri prioritas dalam Agenda Making Industri 4.0

4.	 Optimalisasi pemanfaatan peralatan untuk pembelajaran berbasis project/
teaching factory guna menghasilkan produk yang dibutuhkan masyarakat sebagai 
media untuk mencapai kompetensi lulusan SMK.

5.	 Reskilling dan upskilling SDM untuk peningkatan profesionalisme berkelanjutan, 
pengoperasian dan pemeliharaan peralatan. 

6.	 Penyediaan standar operasional prosedur pengelolaan, tata letak yang ergonomis 
laboratorium/bengkel, keselamatan dan kesehatan kerja (K3) serta budaya kerja 
industri.

7.	 Keterlibatan seluruh pihak baik internal maupun eksternal sehingga dapat 
menghasilkan sumber daya manusia yang terampil di bidang Pengolahan Migas 
dan Petrokimia.

PENUTUPBAB III
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B.	SARAN DAN REKOMENDASI
Guna meningkatkan kualitas pembelejaran di SMK dalam penyediaan peralatan 

dan kualitas SDM ada beberapa rekomendasi yang disampaikan sebagai berikut :
1.	 Kemitraan SMK dan dunia usaha dunia industri (DUDI) dibangun atas dasar saling 

membutuhkan dan saling menguntungkan dengan komitmen dan kesepakatan 
Bersama,

2.	 Pengenalan Kompetensi Keahlian Teknik Pengolahan Migas dan Petrokimia 
terhadap Dunia Usaha dan Dunia Industri (DUDI) bahwa lulusan tidak hanya 
berkompetensi dalam satu bidang operator kilang tetapi dalam hal pengujian lab 
juga.

3.	 Peralatan harus memiliki relevansi teknologi dan kinerja peralatan yang ada di 
industri dengan kapasitas produksi dan daya disesuaikan dengan kemampuan 
operational di SMK,

4.	 Penyediaan peralatan harus mempertimbangkan implementasi strategi dan 
model pembelejaran teaching factory/industri, pembelajaran berbasis proyek dan 
fasilitas kegiatan kewirausahaan di SMK,

5.	 Kapasitas ruang praktik dan tata letak peralatan yang mendukung strategi 
pembelajaran abad 21.
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PENERAPAN BUDAYA 5S/5R DAN K3 DI SMK

Gambar 32. Budaya 5S/5R di ruang praktik smk
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Gambar 33. Budaya safety/K3 (Keselamatan Dan Kesehatan Kerja) di SMK
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Gambar 34. Budaya safety/K3 (Keselamatan Dan Kesehatan Kerja) bagi siswa di SMK
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