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PENGANTAR

Pengembangan Sckelab Sevtuhnya (PSS} adalah  svalu pendekatan yang

dipakat-oleh Proyek Kerjasama Indonesia - Belanda (N-59) dalam kegialannya
membangun 3TH.
Dengan pendekatan PSS ini, semua Kkomponen kegialan Proyek N-39 vang
meliputi - Pengadsan dan cehabilitasi peratatan, pelatiban Guren dan Kepils
Sckolah, rehabilitas] gedung, pengadaan buko balian ajaron dan perbaoluan
tenaga ahit Belanda, kescmuanyn secars jelas terprogram durshkan onluk
meningkatkan mute lubusan 43 STM yang terkail pada Proyek inL

Penpadaan buku ini sebagat salah satu komponen kegiatan pada Proyek
N0, lerprogram secin terpadu dengan kompanen-kompoenen kegiatan lainnya
schingga ciri aplikasi leori pada prakeek tecasa menonjol piada huko ini, dengan
harzpan secir nvala dapat efektil membanty peningkatan mulu pendidikan di
5T™

Sebanyuk 51 judul buku yang telah dilerhitkan melalui Proyek N-59 ini,
dikarapkan -

1. Membern sumbangan yang berarti mengalisi sehagian masalal kelanghaan
buku-buku keterampilan leknik.

Memberi dorongan rasa pereaya diri kepada para penulis ontuk mewspudkan
karvanya dalam bentok buku.

Buku ini tidzk haova dimaksudkan untuk 43 STM yang teckait dengan
Proyek N-39 ietpe dibarpkan dapal beemanlaat juga unluk STM-5TM lainnyz
haik negen maupun swisla Babkan juga olch kursus-kursus Beterampilan leknik
induostr dalam masyarakat lwas pada ymumnys.

[irekior
Pendidikan Menengal Kejuruan

il

Prafl, Dr, B. Suprapto
MNP 130143524
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BAB 1
PENDAHULUAN

Kualitas pekerjain vang berkaitan dengan pembentukan atau perakilan
benda-benda dari plat tipis ditentukan oleh berbagai faktor. Salah sate dian-
wranys adalah fakior ketrampilan, baik ketrampilan dafam menggunakan alat-
dlat langan maupun kerampilan dalam mengoperasikan mesin-mesin,

Sclain membahas leolang kuslitas, faktor yvang tidak kalag penlingnyi
adalah perawatan mesin-mesin, Dengan mengetahui dan menerapkan can-ciga
merdwal mesin, maka dapal dipastikan bahwa umuer mesin relatl panjang,
schingga proses belajar mengajur dapat berlangsung dengan haik.

Untuk membantu dalam mempelajart boku ini, makn dilengkapi dengan
tusirasi alay gambar-gambatl yang sangat menunjang dalam proses pembelajuran
dam tenti saja flustrasi tersebul disesuaikan dengan perlatan yvang adi di sckolih,

Mesin-mesin yang akian dibahas diafam buku ini telah dikelompokkan men-
jadi beberapa kelompok, diantaranya ialalt © mesin potong, mesin tekuk, mesin
lipat, mesin ol mesin pelebang, dan mesin hilah pengunci, sena pembahasan
perawatan pada Uap-liap jenis mesi.

Buku ini diperuntukan bagi para siswa, gurt, pengelola bengkel Sckolah

Teknologi Menengah {(STM), dan scmua orang vang ingin mendalami ten-

tang Pemesinan Kerja Pelal



BAB II
MESIN PEMOTONG PELAT

Stsuai dengan namanva mesin ini digunakan untuk memotong pelat baik
aluminium, galvanize, baja lunak maupen pelat lain,

Bagien uiama dari mesia ini lalah mata pisaunya,

Mesin Pemotong Pelat biasanya dikenal dengan nama punting pemotong
pelat.

adia beberapa gunting pemotong yang akan dibicarakan di bawah ini yait :
A, GUNTING TUAS BANGKL,

Cunting ini midah dipindahkan dan biasanya diletakkan dintas meja
atau banghku (gambar 1).

Hatang Tuns

Bangea Landngsn . ! Frevpil Goetlir

Bait Pengalur Guming Tuas Banghy



Agar pelat ying dipolong tidak terinpkat sewakiu luas ditekan, maks
dipasang sebual penaban pelat yang dapan disetel sesvei dengan ketehalan
pelat. Cara penyetelannya yaitn despgan memetar bast penyeiel.

Crap law celah mata genting schaikava 1.10 dart ketehalan pelat vang akan
dipatong,

Cara penyelelannya schapai berikul :

1)
x

Kendorkan penjepit pisau atau mat gunling

Kendockan atau keacangkan dengan menggunakan sheng baol pengen-
cangnya, sehingga diperoleh celzh selebar 1710 ketebalab pelat (Lihal
gambar 25,

Cobalah dengan menggunakan sepotong pelal dan perhalikan hasilnya.
Apabila pemotongannya halus, maka langkah berik uimyn
Kencangkan penjepil maly gunting rersebul.

rnmbar - 2.
Penveralar haur penalun peli



Kemampuan polong mesin gunting terscbul bermacam-macam Lergan
tung dari hesar kecilnya mesin, ada yang sampai 6§ mm dan ada yang d:
bawih 3 mm.

Barnimana cara menggunakan gunling pemotong lersebul ¥

fkutilah langkah-langkah berikut ing:

Buks mulul genting dengang mengangkat was semaksimal mungkin

rd

Letakkan pelat vang skan dipatong di antar kedua miats gunling

Awr posisl pelat schingpea gans polong tepat pada pinggir alzw lep

froeta gunling g bawab.

L Kemudian atur penjepil pelat schingga pelat tidisk hergeser.

S Tariklah s schingga gunting tersehul memolong pelal. Mamuon
apahila pelat belum puties st lerpotong jadi diss mak -

. Angket kembali tuns wersebul dan tekan ke hawah Sampar pelal ler-

potong menjadi du, {Libal gambar 3)

Cigermbner A,
Cara pemotangan pelat

M
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Salah satu hal yang perlu diperhatikan dan ditangani secams serius
adalah carn merawal mesin lerscbual.
Merawal atan memeliliaea sdalah suate usala untuk menjada
kelpngsungan alat atie mesio agas wmurnya dapal tahan lama dan dapat
dieperasikan semuksimal mungkin dengan cara memebersihkan, mem-
bertkan pelumasan, menguji coba tanpa beban maupun dengan beban,
Untuk fte kitn kenal dengan Perawstan Awal dan Perawatan Lanjutlan,
Perawitan swal merupakan perawiatan sebelum mesin diopemsikan,
cocdang perawatan lanjutan merupakan perawatan vang dilzkukan
sebelum, selama dan scsudah mesin dioperasikan.
i, Perawalan Awal,
1y Periksn dudukan mesin, dan pastikan bafas mesin tersehut lee-
pasang kual pada meda atan banghku Kerpa.
2 Penahan pelat karus dapat dilungsikan, oleh larena i periksa
baut pengencanenyi.
3 Periksn baut penjepit mala pisas apabila Jongear banis diken-
cangkin:
4y Apabila gunting tersebut dilengkapi dengan pengatur kerenggan-
gan mala pisas maka setiap kali akan memotong harus dialus
sustia] dengan ketebalan pelal yaitw 110 dart Ketelalannya.
b, Perawatan Lanmjulan
Hal-hal wvang perfu  dipechatiban  pada wakie  mesin akin
doperasikan, sedang dioperasikan dan selelah dioperasikan adalah
sehamat borikut
1y Berilah minyak pelumas (O} pada  bagian-bagin vang
beraerak dengan cara menatk-lurunkan batang s, (Gambar 4)
2y Periksa kelebagan pelal vang akan dipotong, jangin sampai
melehihi batas yang telah ditentukin.



) Apabila pads gunting luas emehol tidak ada fabel kemampuan
pemotongan maka buatlah tulisan pada karton yang bunvinva
sehagei berikut : "Kemampuan Polong Mesin ini adalab ...
mim;, pertkss ketchalan pelatanda 17,

4} Besihkan setelah selesai menggunakannya.

) Minvakilah mat gustimgoya, agar tdak cepat beckarat

CUNTING GUILLOTIN PEDAL
Untuk memolong pelat yang lebar sekaligus, digunakan punting Guil
lolin Pedal.

Rcuntungan Gunting ina jika dibandingkan dengan gunting luas hangku
adalah sebagan berikut

Lebih cepal pengoperasiannya

Lebih baak hasilnya

3. Lehil elekul dan efisicn penggunaannyi

b2

Ay beberapa tvpe dari genting i, salab sate dianlaranya seperti yang
ferlihat dalam  gambar 4,

Gunting Guillotin Podal terdiri dart Alus Pemotony, Rangka, Kepala Silang.
Pemegang Pelat Qiomatis, pedal, doa buah mats pemotong, serta beberap
Mishiar Pemgukur,

Mata Pemotong hagian bawal menempel koaldan rpat pada alas pemoteng
dengan menggunakan baul pengikat.

Padis bagean alas pemotong terdapat beberupa alur yang fungsinya untuk
memudabkan dalim pengambian abio pemasangan pelel vang lebamys
lebif kecil danpada lebar alas weschul,

Mats Pemotong bagien atas lerikat kual pada kepala siling dan digerakkan
oleh pedl.

Kemampuan potosg Mesin ini maksimum 1,5 mm dengan lebar sampai 150
L.



Cambar 4. Gunsting Guillotine Pedal

Ada bebermpa cara untek memotong pelat dengan menggunakan gunting
Guillotin Pedal vaite
1. Dengan memberi tanda pada pelat dengan menggunakin penggores,
k. Dengan menggunaksn ukurnn pada bagian depan mesin.
¢,  Dengen menggunakan ukumn pada bagon belakeng mesin. Untuk
pemotongan jurmnlah banyak depgan ukuran yang sma digunakan cara
nomar liga.
D1 bawaly mor aken egelaskan ketiga cara tersebut,
i, Pemotongan pelal dengan pemberian tinda,
Cuara inl digunakan apabiln akan memotong pelat ying tidak terbale
lebar alou pemoiongannya miring,
Lengkah-lanika kerjenya sebigai berikut @
I} Ukor lebur pelit yang akan dipotong dan berikan tanda dengan
mengrunakan pengmanes,
21 Letskkan pelat terschut pada meja landnsan dan masukkan bagian
vang kan deapelong.
Parmeg ang Olutralis

Eepala Sikang

Panlal Farmadang -



3} perhatikan bagran vang telah diberi tanda, kedun sisinya harus tepat
padda mala gunting bawak

4} Tekan pedalnva dengan cara diinjak sehingga pelat lepotong,

Gambar 3, 6 dan T mepunjukkan posisi kaki serta tingan pada wakty
M EORerasibin mesin.

(ribmitiir § {rerminir O (Famrhpr 7

Camdrar 3, 6 dan 70 Poise Kely Dan Tangar

Card pemelongan pelat deagan mengeunakan mistar depan.

Kualau cara pemolongan seperti di atis pelal vang skan diperlukan
lerletak di belakang atan di deprn mata gunting,

Maka cira herikut ini biasa dipumaken kalaw pelat vang diperfebin
terletak di depan mat guming,

Apabila pelat vang diperluban maksimal selebar alas megi pomoiong
ks dipakiai cara sebagnd berikur -

1} Letakkan petat pada alas mejo pemntong

21 Rapatkan hagian sisi hiri pada mislar samping

31 Longgarkan haul pengikat pada pembatas depan

4) Gesersnn pembatas depin schingga pelat akan beroerakl ke depan
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5y Ukurkan pelat tersebut sesuai vang dikehendaki pada mistar samp-
g, dengan mengoerakkan pembatas depan.

6} Apabila ukwrannya telah lepal, maka kencangkan baul pengikal
pembatas depan dan tekan pedal pemotong.

Iika menghendaki pelat vang uKurennys sama denpan okuran di atas
mutka linggel mengepieskan pade mistar samping dan pembats depan

Gambar 8 muemperlihatkan car pengokomn dengan mengponakan mis
Lir depan dan pembatas baginn depan,

Crembar B Cara Mengunwakan Dizran Depan

Apahila pelal yang dikchendaki lebih lebar doripada alas mem

prrmelomg muka dipakar cam boerikul ;

1) Lonsoackan byt peneencang pembatas depan

b1 Ukurknn deagan meageunken mistes pangang mulodar sisiginting
hawsnh sampai mistar pombatas depan sesuan yang dikehondaki.
(pengukuran dari sis1 Kiri diin sisi Kanan).

¢ hencanghan baut pengikat pembatas depan,

dj Masukkan pelat dan paskan pada sisi Kir dan pembatas depan

] Tekan pedal pemolong

Gambar 2 mempechihatkan cara pengukuran dengin mengeonakin mis-
uir panjang untuk pelat yang ukerannya lehih lebar dari alas meja,



Srsi Poreiorsg [EE T

- L LA L

Pemoatas Sampng—__

Camdrar O Perpesiran Dengan Mistar

Apibald ki menginginkan pelal berbentek trapesism siku-siku wang
sumbahny binyvak maka posisi pebatas depan seperts vang terlilat pada

Crnmbar 10
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C.

Cani pemotongan pelat dengan menggunakan mistae belaka ng.

Cara inn beasanyva digunakan untuk pemotongan pelat yang jumlalinva

banyak dengan ukoren yang sama. (Lihat gambar 11}

Langkish-langkahnya schagai berikut -

') Kendorkan hant pengikat pembatas belakang,
Gerakkan ke depan'ke belakang pembatas weebut dengan melihat
ukunin vang ditnginki.

21 Rencangkan kemudian haut pengikatnya

3) masukkan pelat yang akan dipotong sampai bagian lepi belakang
frcngeni pemba s,

4) Tekan kemudean pedal permuotengava,

i Kk punjepr G |

=61 panang hasukb

M gach Ainind -

Crambar TT. Pengeurian Diran Beddiekerngr

Perawatan yang harus dilakukan pada mesin Patong Guillotin Pedal
allikish sebagai berikut -
a) Perawatan Awal

Beberape  ketentuan yang harus  diperhatiken  schelum  mesin

dinperasikan



1] Gerakkan pedal pemotang ke atas dan ke bawah dan perhatikan
hagian-bagiun vang bergerk atau bergesekan,

21 Beriluh pelumasan pada bagian-bagian lerscbut.

31 Peiksa semua badl pengencang

41 Periksa pula pembatiss depan don belakang keduanya harus dapit
hérrgerak mugu dan mundur.

31 Buikan lenipal vang berbenbuk kotak scgi empat dan Laruhlih i
helakang mesin, Kotak ini digunakan sotok menahan pelat agai
ik pawah ke Lenkii,

B peswstan Lanjulin
Musin yieng lelih selesar digunakian lidak dibisrkan hegitns sa)a
Letapd hieus dijaga kelingsunginny.

Urgtuks it perfe dilakukan perawatin Bnjutan

Adapun bimgkah-langkah schagai berikot @

(1)Sctefal mésin terschul schesat digunakan. maks bersikkanlah
dengan kan vang elah dibasabii dengan oli werutimma bagian alas
il promalong

(2} Mistar pengukur yang lerletak di belakang dan dr depan hirus
dulam Keadaan bersiby hal ind dimaksudkan agar operator Udak
salah dalam membaca ukuran.

i3} Tutuplih mesin tertebut dengan menggunakan kain yang terpuzt
dari bihan jeans atau terpal,

4 Apabila pada mesin tersebut tidak ada label spesifikasi maka
buatlah  dengan mengpunskan pelal sng yang  beruoliskin
spesifikasi dart mesin lersebil, infama Kemampean pelongnya.
Schab tidik jarmrg penggunEan mesin yang melebilti kemam-
puast  potong sehingga mengakibatkan hal-hal vang tidak Ji:-
nginkan,

13
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GUNTING GUILLOTIN LISTRIK.

Gunling ini bentuknya tidak jauh berbeda dengan guntimg pwitlotin pedal,
begily jugs cam penpgunaan tkunn

Bedanyi lanya pada cara pengoperasian mesin, di mang pada mesin fer
sebut mengaunakan diname vang dapatl memularkan poras dan merubal
gerakan berpular menjadi geeakan naik turon

koeuntungan mesin i falah kemampuan potongnya lebih magi gika diban-
dingkan dengan guillotin pedal. Kaluw pada gunting gullotin pedid kemam-
puan potongeyas hanya samped LS mm, lelapt pada mesin ini - smmpmi
mencapai 3,25 mm, hahkin ada vang sampai Smm

Tetepd wtuk kerpa pelet sendict cukap dengin menggunakin mesm Yang
Lemarnpriaiy potangnya di bawah 3,23 mm. rl ity gambar 1.2}

Gambar di bawah menunjukkan cam-com penggunaan pembatas belakang .

posisi pelat | secta pengunaan penenda ukuran

-

\

N

Suating el twich

fode P

— 1 ||‘ 1 'Ig ke lm

||"| d -:qu-rl I'- |
frmam :

Cramilaar 120 Grianning
guillotine Listrik

Feropl gaupe

briceens ‘/{
=

AtTIng

conrrnl lgees _’,a‘l
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Gambar 3, Pemotorodn

Dengran pariy Pernda

A b .

Gambar {4, Pengoomiran
Posisl Pelit

Gambar 15 Care Menpunaran

Fembatas Belakang
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Pada mesin tersebul lerdapat wombol-lombol On dan OIF yang lujuannya
untuk menshidupkan dan memalikan mesine kecualy ilu mesin-dilenghapi

ula dengan Kuncl kontak sehagel peogaman

Fodal vang dignmikan terleiak di tengah-tenguh.

Cara mengopersikan mesin adalah sebagai beriul

I,

Setclah ukuran vang dikehendaki seperti pada contoh di atas.
Masukhkan pelat yang akan dipotong dan paskan pada ekurun oesebil,
Amhil Kunci konlak dan putar ke arah kanan

Tekan tombol On dan lumpu merah meayala

Inpuklah pedal ke bawah dan pisaw gunling bagian #as turun dan
memotong pelal menjadi dua bapgizn

barena mesinond mengeunakan lenapga listnk maka dalam peng-
operasiannya hars hati-hati, begitu puls dalam perawatannya.

11 Porawatan Awal,

Langkah-langkah yang horus dinmbil adatah sebagad berikut

(4} Periksalah semua baet-baut pengencang pada mesin leescbul,

{0} Periksa samhungan kabel maupun pada stop konlaknyva.

{c) Yakinkan buhwa tidak wln fase yong mati

{d)Cobalnh menghidupkan mesin dengan memutir Kunci Kontik
sefta menckan tombol On.

{u) Matiknn mesin dengun menekin tombal Off dan memutar Kem-
bali kuncinya kontaknya.
Anabila kelistrikannya tidok ada masalah, ikt [engkah berikut-
nya.

{1y Hidupkan mesin, dan injak pedalnya (mcsin Lanpa beban).

Perhatikan  bagian-bagian yang bergerak. atin bergesekab,
kemudian tindailah.



{ryMinyakiluh bagiza-bagian tersehut dengan olis schingin tidak
adn swam logam bergescekan.

(hy Ambil sepatong pelat dan podonglah, kemuodian perhatikan hasil
PreLOR YL

(1) Apabila  hasilnya hapus maka mesin lersebut siap uniek

digunakan, letapi apabila hasilnya jelek (tidak halus dan menon-
jol Keluar maka perle dicek kembali mat prsaunya).

D. MESIN POTONG LINGKARAN

Mesin-mesin gonting di ates hinva digunakan untuk pemotongin buros,
sedanghkan untuk pernelongan lengkung atiu bulat digunakan mesin gunting
Lisin.

Ada dua macn mesin ini yaitu Gonting Lingkaran (Circle Shear) sorta yang
salu lagi Gunling Cincin dan Lingkaran (Ring and €ircle  Shear)
1. Gunting Lingkaran (circte Shear)

Pada gunling ini pemotong atos tidek dapat digeeakan, jids pemelonian

damulai diri fepd peiad,

Diamcter pemolongan antire 75 mom sampdd depgan 1200 mm, dengin

ketebalan pelat 1,2 mm untuk pelat baja lunak. [ Libat Gambar 16 )

pitireg pesnpil PRTOEonG ki

Baut pangolur haed pargaotur

finfchid penjopi kengan prirsierg

fangam palunea
rangka

|amdmnan Damokals s J+

Cambar 16, Mesin Polong Lingkaran
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fd

{}unlin:__-_ cincin dan lingksran (Ring and Cicle Shear).

Crunting lingkaran hanva dapal memotong bentuk lingkaran sedangkan
Gunting Cincin dan Lingkasan dopat memotong benluk cincin dan juga
bentuk lingkimn, Pemotong atas dapat digerakkan mik turun schingea
pemotnngan dapatl dimulag dari tengah.

Diametee pelat vang dupat dipolong adalah sekitar 80 mm sampai 10646
mm dengan ketehilan 1,5 mm uniuk pelat baja lunak.

Musin ini juga diletakkan di atas mcja sehingga memuodahkan peng-

operdsian, | Likal gambar 17)

byl penguns
handel penaaiur
oomddang nins -
kennon pilasor i |
i Rk

RO R T F T

_' LI

T -]
| paing penjepd
hanael pengunel”

Lisyilasan batrseianln

Cambar 17, Gunting Cinein Doea Lingiaared

Gunting ini terdin duri mngkafandasan, pemolong alis dan Bawah,
lengan pengilic YAng mMempunyil piring-piring penjepit scria enpkol
pemutar, Engkol pemutar ini memalarkan pemotong alas, seflangkan
pemotong bawah berputar bebas,

Pada piring penjepit bawah terdapat senter penaban pell.

Maik frrunnva piringan tersebut diatur oleh baut pengatur yang terdapat
di bagiun bawah, Possiopiring lecsebut terhadap pemulong bawih
seperti vang ferlibal pada gambar 28
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CGramnbar 18 Posisi Firing

pungituran Piring penjepit hagin ntas oleh bt peogatur di bagiin alis
sedangkan peadinnya divtur ofeh tuas peackan.

Lungan pluncer dapat bergernk bebas ke kanan dan ke Kiel sesuni
dengan diameter pemotongan. Untuk mencegih bergesernya pekat
st ki alipsoiong, miskil padic bagien bawah dipasang handel peagone
Adia puoa yang menggunaken baul pengunci, schunges harus diken-
vangkan dengin Bunei ingzris alau kunct Pas.

Pala lengan peluncur terdipal skaba ukurap. (Libat pambar 19)

Crambor 0 Shela (MNaoiean

Meikipun mesin tersehat welah dilengkapi dengan piring penjepit ya
salal satu Dingsiava eaaban pelat, namon lebih semporia lagn kals
dilenghkapt dengun pembatas pelal.

Adla dus cany pemotongan pelat bentuk lingkaran yaifu 3

18
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(1} Dengan menggambar lingkaran pada pelat,
{2) Dengan menggunakan skala ukvran pada lengkan pelurcur,
Untuk mendipatkan hasil vang baik pada pemotongan terschit
mika terfehih dabuole dipeciksa ketelitian ukuran, ketepatan senter,
Ketajaman pemotong serta baul pengikat pada lengan peluncur.
Bedua can di atas akan dibabas satu persaty,
L Dengan Menggambar Hngkaran pada pelat,
Langkah-Tangkah kerja vang Barus ditkuti adalah sehagrai berikm
{a) Smapkan pelat yang akan dipsleng dan berilah tanda dengan
mengpunakan senter pada ik tengah,
(b} Balikkan pelat tersebul dan dengin menpgunakan Jangka hesuk
Likis sebuah lingkaran dengan 1k pusat hekas senter,
fed Masukkun pelal di antara kedua piringan penjepit, dan praaskan
bekas wtk tengah pelal yang welah ditandai pads ujung senli
penjepil, Kuatkan jepitanava dengan cars menekan handel pen-

jepit {likat gambar 2R

Crambar 20 Peagepivan Center



() Kendorkan baul pengiksl lengan peluncur dan paskan sisi
pemolong atas pada goresan lingkarn yang telah dibuat (Libat

gamhbar 21)

Gambur 21 Penpepazan Ueean

(e Kencangkan kembali baut pengikatnya deppan menggunikin
Kunei Ingeris, (Lihat gambar 22

Fambar 21 Peapencangan Dane Pesoibe

Tk
(=
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() Untuk mevakinkan bahwa pemotongannya tepal pada lingkaran
yvang telah dilukis, maka potarlah pelatnya denpan menggunakan
tangan. Perhatikan bekas pemolongan pisaunya. Apahila bekos-
nya fepay pada lingkaran tersebut maka ikuti langkah berikul ind.

{ryAlur dan kencangkan handel pengatur pemolong atas. (Lihat
gambar 21 dj atas )

(h) Patarlah engkel pemutarnya dengin menggunakan Lingsn

(i) Apabils pelal belum lerpotong, maka pemakinan piaa ditaimbals
dan putir kembali engkel pemuolamyi sampii pelal werpoleng
selurshnye, [Libat pambar 23)

Cramitnar 230 Pematprar Englol

Sekarunp baradmang kalae kit akan memotong pelil schinggs berben-
Ik einein,

Untuk ilu makaposisi pemoleng ates kembalikan kesemula, dan lengan
peluncur diator kembali sesuai ukuran yang dikehendiks. Lanakal
langkah kerja dari pertama sampai akhir divlang kembali danakan
dibasilkan bentuk cincio (ring),



{2)Dengan menggunakan skala wkuran
Apahbila Kita akan menggunakan skala ukuran maka atur lengan
peluncomnya schingga diperoleh ukuran yang dikehendaki. Selanjot-
nya ikuti langkah-langkah pertama sampai terakhir,

Bita juga dapal mengeunakan mistar baja dengan carn mengukur
jarak antara senter dengan sisi pemotong (Lihat gambar 243

Barca di sini

Crambor 24, Mengukur Jari-jari Linghsran

Satu keuntungan begi dari mesin ing ialsh dapat menghasilkan ben-

Wk potongan selengah lingkaran atau bentuk lengkungan.

Caranya sehapei berikug

{a)} Ukurlah jarak mptars sisi pemotong dengan pembatas  pelat,
i Lihat gamhar 25}
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Crambar 25, Penpiukyran Pada Pesthator

ihy Rapatkan sisi pelat yang akan dipoiong pida pembaias dan ks
kit jepitannya

ey iMakankan pisae pemotongnya dan pular engkal pemuolas sam
it pelat lerpitosy.
Mesin potong lingkaren mi harus dicgwat dan dipelthara haik
Biik, Untuk ftu dilakukan perawatin awal dan perawatin fan-

AL TE,

a) Perawatan Awal

Schelum mesin dioperasikan maka harus diperhatikan hal-hal

sehagai berfkul :

{1} Pertksa haut pengecang piring penjepil buwah, Apahila longpar
maki hares dikencangkan,

(21 Periksa tuas penjepit piring bagiin atas, apabila tidsk herfungsi
maka harus dindakan perbaikan.

{3} Periksa jugs lengan peloncurnya apakah dfapal bergerak denpan
Fancar



{#1Putarkan cngkolnya dan perhatikan  hagian-bagian - yang
hergerak, kemudian minyaki hagian teesebut desgan oli
B} Perawalin Lanjuetin,
Scielah selesad digunakin, mesin lersebut haros dibersihkon dengan
mengeinakan kain atan majun vang wlah dibasahi dengan ol atas
silar
Bagian-bagian utama vang perlo meadapat perhatian adalah -
i 11 Pisay pemotong atas dan bawah.
(Z1Tiring penjepil atas dan bawidn
i 3} Landasen peluncer.
(4} Rnda gigt pemuotar,

K empat hagian di ats harus selalu dalam keadaan bersih dan [cin.

E, GUNTING LISTRIK. (Eleci fic Shears)
Untuk pemotons bentuk yvang tidak heraluran maka digunakisn gunting
Itk

Femampuan potong gunting ini sampai 1,9 mm untuk pelat bija lunak dan
1.5 mm unink pelat baja tnhan kerat (stainless steel)

Gap atay cclah antara kedua sisi gunting dipat diatur scsual depgan
ketehalin pelal dengan mengpunakan alat pengokur | leeler mapd.

Salzh satu bentuk dari gunting ini dapat dilihat pada gambar 26

gaul Pengalut Ham - il

Byt pangatur atas
Fﬂnnl':-clll-g i ]

pengale sampng ™l oAt Bk Crambar 2 Giédiag Lisirik
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Cara mengatur celah ataw gap adalah sebagan berikut
kendorkan mur pengikal pemotong bahwa dengan menggunakin kunci sock
kemudian putar bautnya ke kanan atau ke Kird,
Diengan menggunakan lecler gap ukur celab pemotong seswid vang dikchen
daki dengan Kelentuan :
Ukuran feeler 023 mm uniuk kelebalan 1,90 mm

20 mm oniuk ketebalan 1.500mm

0,15 mm untek Retckalan 1,20 mm

L1 mm untok ketebalan 0,90 mm

{05 mm untuk ketebalan di bawah 0,70 mm.
Serelah vakin bahwa ukuran telah tepal maks kencanghan Rembalt s
pengikal wrsebul (Lihat gambar 31},

Uptukj segald macam pemotongan maka jamk antim pemotong atws din
bawah kumng lebih 23 mm, dimana posisi pemolong atas berada paling
bawah [(Lihal gamhbar 27)

Baul pengalue Doy

Cramibrar 27, Penprtoran Jarak



Untuk mengoperasikan mesin ditempuh tangkah-langkah sebagai herikut |

L
2

Lukis garis pemolongen pada pelal

Pegang dan angkat gunting temsebul serla paskan sisi pemotong pads
garis potong yang telah dibuat,

Tekan tombol On pada mesin dan mulailah memotong dengan
mienckin mesin ke depan serta (kuli garis pemotongan

Usahakan bagian bawah guniing sebawah mungkin, dengan cana
menékan punting ke bawal

Cir mumeEang seia PenecpiEsan mala Funting sepordi vang Lerbilg

piwda pamiar 28

Crenilnir 25 Carg Memesony Pelap

Ferawatan yang barus dilaksanakan pada mesin e adalak

i Permwvatal Al
Subelum mesin dikidupkan meka periksa dahulu semun baut pe-
ngencang scrig sambongan Kabelryie, Periksa juga Voltasc mesin
dan sesuatkan dengan volse di hengkel,
L'niek melibat bagisn-bagian yang bergerak maka hidupkan mesin

2T



dengan menekan tomhal On, kemudizn minvaki dengan oli bagian-
bagian lersehul,

b. Perawatan Lanjulan,
Setelah mesin selesal digunakan, maks periksa kembali pengen-
cangnya, Schak kemungkinan agzk kendor,
Foecuali (il mesin hams dibemsibkan kembali terutams bagian
pemalongnya serly landasan.
Harus diingat habwa jungan sekali-kali meminyaki bagian dalam
karcna kemungkinzan justro akan mengakivstkan korsteling ala
salah hubiing
kecuali ity mesin hares disimpan di lempat vang bersih din kenng
jangan ditumpuk dengan yang L.

GUNTING NIBLING (Electtrie Nibler)
Utk mematang pelat-pelist vang tebal digunakan gunting niblizng.

Kemampuan potong gpunting ini sampau ketebilan 4 mm.

Foveatali untub memoteng, gunling in d.||:'|| g snluk membo |l:l|.'-‘:II'I_I_:

panjang (Linat gumbar 29}

Ganthar 290 Gunring Neblimg



Cam pemolongan pelal sebapgai bertbul ©

L.

1=d

Lukis dengan pengoores atisd jangka tusuk pada pelal sesuvai yang
dikehendiki.

Apabila dikchendaki lubang vang panjang maka pada salah satlu
ujungnya hares dibor atau dilubangi dengan menggunakan pelubang.
Letakan polal tersebut di atas micja dengan Bagian vang akan dipotong
menjurak ke lwar.

peesang gunling dengan lrogan Kanan dan fekan pelat tesebal dengan
Lengan Kiri.

Paskan pemolongnya pade gars yang telah dibuat dan muolailah
mematong, (Lihat gambar 300

Apdbila mesiat teelle beral, maka pelat hares diklem pada meja dag
kedud tangian memegang puntingnyi.

Gamhuer 20 Memotong Dengan Mibling
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Perawatan vang harus dilaksanakan tidak jauh herbeda dengn perawatan
pada Cunling Potong. Mamun perlu ditngal bahwa pada akhir pemotongan
hanvak serpthan pelat yang sangat @jam menempel sekitar pisau pemolong,
Oleh karens ilu hatfus sering dihersthkan.

MESIN GERGA]JTI PITA.

Untuk mematong pelat lidak hanys menggunakan gunlingtetapi dapat jugs
dengan Mesin Gergaji Pita,

Ada dua macam bentuk dari mesin ingizlab legak dan mendatar, dan untuk
kierja pelal digunakan type tegak karena  busanya type mendatar untuk
memitang besi pejal atag hatangan.

Mesin gergaji pua yang akan dibicarakan di bawaly nanti jenis mesin yang
dilengkapi dengan alat penyambung daun gergaji.

Mesin inl dilenghapi dengan vdam pendingin vang dibasilkan nleh pompa
ucdara. Udarn tersebut mendinginkan duun gergagi apahils mesin diopeiss-
kan. Perlengkapan Tain darl mesio ini adalah lampy penesangan { Litial
gammhar 31}

Grmbar 31, Mesin Sergay Fiin




Cani mengoeperasikan mesin gergagi pita

Periksa ketebalan pelat yang akan dipotong,

Perhatikan label pematongan das atur pularan mesinnva,

Tardailah pelal vang akan dipolong dengan menggunakin pengaores.
Letakkan pelat tersehut di alas alas mej pemolong,

Hidupkan mesin dengan menekan tombal ON dan daun gergsji akan
berpilar.

Faskan gares penanda ving telah dibualpada mata daun pergagi.

Tekan ke bawal pelat lersebut dan dorong ke depen sedikin demi
sedikil sehingga akam lerpatang

Sclelin mesin selesar digunakin, Kemudian matikan dengan cara
menekan jombal OFF,

Apabila dasn gergagi mesin ini polus, maka dapal disambung kembali de
ngan can dilas haik desgan menggunakan patri keras | Braze Welding )
ataw dengan las lekan vang terdapat pada mesin ite sendir.

Cara penyambungannya adalah sehagai berikul ;

.

Potomglah  kedua wjung daun gergaji dengan menggunakan pernolong
vang terdapal pads mesin wersebit sepanjung 5 sampai 10 mm.
Masokkan kedus gjung tersebul pad penjepit sehinget saling berlemuo
dan harus rapat

Tekan was penjepit schingga daun gereaji tersehut werikal koas
Tekan wmhol yang bertuliskan * Weld®, dan akan lerlihat keduy ujung
digin gergaji membare sesaal, kemudian padam dan kedoa ujungnva
telnh Borsatu

Tekan kemudizn wmbol yang berulisken " Anneal ", dan tecliha
Redwi wjung yang telah bersatu tdi kembali membar: kemudian
padiim.,

Ambil diun gergagi vang telah tersambung tadi dan apabile permukaan
sambungan ads vang menonjol maks  harus  diratakan dengarn
mcnggnnakan mesin gerinda.

A1



Setelah vakin hahwa permukaannya rata kembale, pasanghan kembali
daun pergaje lericbul

Porpwalan yang harus dilakukan pada mesin gergagi pide -

b,

Porzwalion Al

Langkah-langkahnya sebagai berikut .

|} Periksa  posisi serta kerapatan daun gergaji sebelum mesim
dinperasikan

2y, Perikss puln hembusan wdara pendingin dengan menghulupian
mesii,

31, Periksa hugian-bagian yang bergesekan dan andiilah. kemudian
minviiki desgan ali atao pelumis lon,

4% Periksa seluroh kelistrikannya termasuk penyambungnya, jahgan

nda vang werkelupas

gy, Funpsikan limpu penermngan agar garis penanda pada pefat dapal
kelohatan jelas
&) Putsman doun gergagi hares henar-bemar Turus.tdak berkelak-kelok

Perawilain Lanjutsn

Selasui  dipuoakan, mesin terseboi harus  dibersibRan dengis
mengeunakan kain vang telah dibasabn dengan oii atau salar,

Bagian wiama yang harus diperhalikan adalah puli permutar daun gor-
aafi vang terdapat di dalam penntup. Bertlah pelumisan pudin Tempit

vang telib lerseds,



BAB III
MESIN PEMBENGRORK PELAT,

Dalam kerja pelat mesin ini dikenal dengan noma lain yasie mesm pelipa
Samun ada juga vane mengkatioorikan menjadi dua kelas yaito Mesin tipal |
Folder Machane 3 dan Moesio Tekuk | Biake Machioe 1, Mesin lipat dapal
menghasitkhan smlut lipilan sckeeil mungkin sedangkan Mesin tekuk meng-
hasilken =udul lipatan yang lebibh besar. Kecoalo v Mesm lipal hiasanva
digunakan unlok melipat pelal npis di lrwah Kecbatan 1 mm sedangkan Mesin
wekuk Kemnpian lpatnyi sampas menaipai 0 mm.

Ying termisuk fenis mesin Lpat adalab & Mesin Lipal bangku  ( Bar
Folders |, Mosin lipet pelut baja { Sheel Inon Folders ) dan Mesin pelipat sthindes
(Fipe Folder), sedingkin vang termasuk mesin tekuk adikah
Misin Tekuk Standar { Sundard Hand Brake ), Mesin Tekok Universal { Univer
sal Brake | dan Mesin Tekek Kotak | Box and Pan Brake )

A MESIN LIPAT BANGRU [ Bar Folder ).
Musin mn brisanva diletakkan of #las banghko ata meja sehingin modsh
e ngnperasikan
Bagian utami dort mesin Hpat it ialah - Peopalur Jebar lipatin, pengator
saulul lpiten, rm-ram pembatos] sivip pelipat sera pengator kelengkungan
suul
Pengatur sudut lipatan padia mesm ind lerdapat di sebelah kin yang dapat
menator sadat 45 dan 90 deragat. Ada juga merck lain yang pengalurnyia
Lerdapat dr=ebelal kanan dan kird,

33
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Gambar 32, Mesie Lipei Dangts

Cara mengoperasikan mestn

1. Alurlah lebar lipatan dengon car memutarkankan baul pemuobic
sehingpa diperaleh wkuran yang dapat ilibaca pada skaln ukurik
Biasanya mesin yang fams skurannva dadam inchi. Saul pemutar fer-
sehul dapat menggerakkan ram puamik s (Lilnt gambar 23]

* Jiiri-airi Pamboes
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aitl pielpat -
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Gombar 33, Menpar Lebar Lipatan

2. Adur pembatas sudu lpetan dengan cent mengitur luasnyis, SEsidd
sudtt lipatan ving dikehendaki (Libat gambar3d) ).
30 Masukkan pelat lepsebit diantara sayap pelipal dan sisi pelipat ats,

cehingpea rapat pada ram pembalas (Libat gambar 35))

44
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Angkat batang pelipal sampars mengenai pembatas sudot lipatan | Likat
gambar 36)

Bpsns 45" - Batas 50"

Cramilure 340 Toras Permbuned

Gambar 35 Posis: Pelae Wakee Bilipar

33



Crambar 36, Felipeten

Apzbiln dikehendaki sodut [ipatan vang ada rediusnya (misalnva pada pe

ngawitlan], maks radivs wesebul dapat dialor dengan cara schagai berikut

1.

| d

Anckal ating pelipat sampai pesisi weak eees, kemodiae kendoikin
mur pengikal seperti gambar 37 denpgan mengpunakan kunct pas.
Gunakan kunci wntuk mengendockan baut peagikal sayap pelipal dan
aeser ke Kirl at ke kanan sepeeti pada gambar 38

Untuk meyakinkan adic: yang dikehendaki maka gunakan kawat de-

nean cara renasukkan kedalam celah-celah savap pelipal; lebar yang
harus tersedia sehesar diameler kawal ditambah 0,8 mm. (Lihat gambar

39)-



4 Kepeangkon kembali baut peagikainyi  dan kembalikan posisi sayip
pelipal ke posisn semula

Grmiuer 37 Memperdorken Mur Poedpiaz

Merwatan vang harus dilukukan pads mesin ing islab sebagsd bertkut :

Poniwsatan Awal

Untuk mencegah hal-hal vang lidak ditnginkan maka kol lengkah

herikul i

1. Periksi dengan telitl bagion-bagian vang pokok vaitn pengator
audul |ipmian, lebar Dipatan, bon-baut pengencane serta mekanik
dari savap pehipat.

2). Cpervsikan mesin lanpa beban dan wndatah bagian-bagian vang
hergesekar, kermedian minyaki dengan oli.

=7
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b,

Camwmbpr 39 Peapecekan Celali

Perawalen Lanjeian

mesin dioperasikan, tekankan Xepada siapapun babwa mesin ini lidak
noleh digunakan untuk melipat Kawat karena akan mesusazkan sisi-sis)
petipal,



Begitupuls selesar meggunakan mesin tersebul makas scgers harus
dibersthken dengan menggunakin kain vang 1elah dibasshr oli atao
selur, terutama alas dan sayap pelipal.

E, MESIN LIPAT PELAT BAJA { Sheet Iron Folder ).

juga digunakan uniuk membenghok dan memhbuost pengunci pada

Musin ini
selebal 0.9 mm, namun ketelitiannya kurang. Cara pengoperasiin

pelat bija
nvi sepei padien mesin lipat bangku (LIhal gumbar 40}

| | ﬁ-;.. |
TVYPE "2F SodieDp Lone
FORBLD wiTH SsHEE |

L UGE 7Gx bWl 1
HLHE R PEOM FoLnrs

RIEET [HOM FOLLLH, : J!
L

Clambar J0. Mesin Lipat Pelar Bapa

C. MESIN PELIPAT SILINDER { Pipe Folders |,
Mesin ini digunakan optuk membuat lipaian epi pada pelat vang tela
diluntuk menjudi silinder yang kennndian akan dikaitkan.
Lipatan tepr lemsebol sekilar & sampai % mm. Namun karena mesin ini
kurang hanvak manfiainya lagi pula setiap lehar lipatan tepi vang berheds,
harus mengganti salal sat bagian dari mesin ini.

Addipun bentuk mesin tersebut dapat dilihat paga gamhar 41

3w
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Ciambar 41 Mest Felipet Sefivder
VIESIN TEKUK STANDAR | Standard Hand Brake ).

Mesin lekuok i banvak wrdapat di bengke!l sekolah maspun pabrik,
sedangkan bentuknys bermpeam-macim, Namun dipat dikatakan cans ker-
janya tidak jauh berbeds, bahkan dapal dikatakan siami

Keinamptian ickuk mesin mi di bawih 2 mm bahkan ada yang sampi 2,5
mmn uniuk pelat haja. Sedangkan lebar wekukan tdik lerbatas,

(Lihat pambar 427

Rahang atas dan bawsh untuk menjepit pelit dengan cird menekan luas
penjepit

Rahang penjepit bagian bawah dapat difepas apabila akan menckuk bagian
bagian yang tilak weejangkaw, dengan carm melepas baul pengencang, Hasil
lekukan vang diperoleh seperti yang terlihal pada gambar 4
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Crambr 43, Mool Teluben
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Untuk membentuk lengkungan harus dipasang cetakan (Lihat gambar 44)
dengan menggunakan klem.

pmagd IS I
T

| :

Fambar J4d, Cenakan

Cira mengoperasikan mesin iekuk standar adalah sebagai berikul

1. Tandailah lebar pelat vang akan ditckuk dengan penggores,

2 Masukkan pelat tersehut i antara rahang penjepit seperti yang terlihat
pada gambar 45

pambar 45 Posisi Pefar
Yang Aran DN Tebwk
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3, Paskan gans penanda tadi pada sepi rahang penjepil kemudian wekan
butang penjepitnya (Lihal pambar 483

Cinmrber o6, Pemepiian Pelat

4. Angkat batang pelipat sehingga pelat akan tertekuk sepert pada gm-
har 47

Camiure 47, menckik Pelar

i



Apahila hendak membentuk bengkokan, maka posist cetakan seperti ying

lerlthat pada gambar 48 dan kemudian dijepil dengan menggunakan klem

pengikal

Gamibsar 48, Foust Cetakan

Cara Mergwi Mesin Tekok Standar.

Perawatan Awal,
Sehclum mesin dioperasikan, tkuli langkah-langkah berikut ini

1),
4]

3.

Periksa seluruh mekanik pada mesin ik dan apabila ada hagian
yang Lidak jalan, maka perbaiki terlebih dahulu.

Periksa semua baut pengencang vang terdapat pada mesin lersebul,
dan apabala ada yang longgar maki segera kencingkan.

Gerakkan batang penjepil ke atas don kebawalh dan perhatikan
baginn-hugian yang saling hergesckan, Tindailah bagian terscbut
din berilah pelemasin dengan mengpunakan vli,

Rerpkan seperli di atas pada sayap pelipainyi,

Periksa ada tidaknya label spesifikasi pada mesin lersebul dan
apabili tidak ada, maka buatkan dengan menggunikin pelat tipas
yang isinva merupakan spesifikasi mesin, wrotama: Bemamposn
lipeinya

Untuk menjaga kelangsungan mesin maka harus diadakan perawalan
berikutaya,
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b, Perawatan Lanjulan

Hal-kal yang perlu diperhatikan adalah sebagar berikut -

1} Bersihkan mesin tersebut dengan mengeunakan Kaio yang telah
dibasahr i ataw solar, terwtama alas pelipainva,

=1 Berikin pengertian kepada seluroh pemakai mesin babwa apabila
akan melipat pelat wehal schatas kemampdan mesin, maka alas
pelipat bawaly dapat diuronkan dengan cem mengendorkan baut
pengikal dan menyete! kedodukan aliss pelipat.

31, Berikan pengerlian pula bahwa mesin lekek lidak boleh digunakan
unius menekuk kawat atiu besi heton,

4). Usahakan bagian-bagin vang bergesekan tetap licin,

MESIN TEKUK KOTARK ( Box and Pan Brake |

Muesin tekuk ini mempunyai benk yang hampir serupa dengan mesin iekak
standiar, Perhedaan vang ulama yuite pedn pelipat ats i mana pada mesin
ini pelipatnyva lerpotong-potong kit kenal dengan sepate lipal { bentuknyva
MG YEr ULl Sepalu ).

sepiaty lipal lersebuol dapat dilepas dan dipasang kembali sesuai dengan
ukuran olak vang akan dibawat,

keuntungan mesin ini dibanding dengan mesin wekuk standar falah Balvwn
mesin tekuk kotak dapat digunakan umok menekuk keempat sisi pela
sehinges menjadi sehuah kotak. Namun tinggi kotk yang dibuat juga ter-
birtas, cantohnya kotk amplifaier, tape recorder. panel listrik, filling cabinet
dan Lun-Linnyi

Kemampuan tekuk mesim i maksimum 2 mm untuk pelat baja lonak,

Salah satu jenis mesin ersebut seperti vang terlihat pada gamhar 49



Zasedul pempeil

Hands panfapk 1
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Carnbar 4% Weos Tebug Kok

Bapmn ujung darn sepaty lipal ada yang rumcing, lengkung dan ada puk
vang menonjol ke kirifkanan seperti yang Lerlibial pada Crumbar 50
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Gamhar 30, Macam-Mecam Rentuk Sepan Telmk Seradins
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Posist sepalu lekok pada mesin tersebut dapat dilihat pada gambar 58

Cambar 51, Posisi Sepaie Fobuk

Haase! yiengg diperoleh darni mesin ekuk kelek dapat diliks dard gambar 32

=

Cambar 32 Hasil-Hasl Mesin Tekuk
sepaty fekuk yang bagian ujungnya beradivs, biasanya digunakan wniuk

menckuk pelat vang lurus sedangkan pengalurannya seperti lerlibal pada
gamhar 53

47
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Gambar 53, Pengrunoan Sepatu Tokuk Beradis
Bagaimana caranva kalau kit akan membual ek !
Tkati fangkah-langkah berikul ini :
1. Siapkan puelatl dengan ukuran vang welah diteotukan, kemudian lukislah
dengan menggunakon penggones.
2. Potong bagien yvang lidak diperluksan dengan menggunakan mesin
polong pelal schingga hasilnya seperti gumbar 54

Grambar 5. Langkalue Peagerjean
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Masukkan pelat sehingga sisi | tepat pada ojung sepato Hped

Tekan batang penjepit dan ekeklnh pelat wersebut dengan sudut siku-
sike.

Llangt langkabh 3dan 4 unlek menckek sisi 2,3 dan 4

Pilih sepatu tekuk yang sesuil dengan penjang sis1 5, dan atue pada
mesin fersehut serla kuaikan baut pengikalnya.

Muasukkan kembalt pelal tersebut sehingga sisi 5 epal pada ujung
sepatu ickuk, Kemuodian tekan batang penjepitnys.

Tekuk kemudian bagian tersebut sehingea siku-siku din alingi langkah
epscbut pada penekukan sisi .

Pilik kembali sepatu tekuk sesuid sisi 7 dian pasang pada dodukannya
serb fckuklah sisi 7 sehingga legak Jurus.

b Ulingt fangkah 9 untuk menekuk sisi 8 (Likat gambar 55) .

Lepaskan butang penjepitnya dan keluarkan pelal yang telab ledeatuk
men i knlak, sepeni yang lerlibal pada  gambar 56

Giambar 56 Hozil Alder Penctidkan pelar

g%



Untuk menjaga kelangsungan mesin lekuk kotak maks dindakan perawilin

vailu

A

Perawalin Awal .

Perawatan vang dilakukan sehelum mesia dioperasikan pertama kali:

1%, Periksa semua baul pengencang mesin tekuk Kok, apabila ada
yang longear maki sepers dikencangkan.

T, Gerakkan batang  penjepil sert penckuknya dan perhatikan
hagian-bagin yang herpernk.

31, Lurmisi hagan-hagian lerscbul dengan menggunakan ol

4y, Periksa keduedukan sepaly Kotk sisi penekuk harus tepat pada alias
penekik sedanghkan srtuk menekuk pelat vang agak tehal pisisinya
aguk ke dalam sedikit

5y, Apabila pada rangri mesin lersebut lidak sertulis spesifikasiny,
mak harus dibatkan daed pelat, Hal i dimaksudkan naluk men-
cepuh penggunaan mesin ying melehihi kemampan tekuknva,

Perwslan Lanjulan.

Pepwatan lanjulan haik hagl mosin lima maupun mesin vang hari

aldidah sehagai berikul :

1 Bersihkanlah mesin tersebol dengin menggunikan kain vang lelah
dibasalii obi atau selar setelah selesai digunakan,

25, Tekankan kepada sizpapun haliwa jangan menckuk peial yang

sehulnyd di atas kemampuit mesin

Tekankan juga bahwi mngn menckuk kmwalt wlan hesi, Rarend

akan mengakibatkan ausnya sist UMNE seps B kotak, ). Satu hal

vang sangad penling yiily kaul pengikal sepaty katak harus benar-

LY ]

—

henar kokoh, sehab apabila Kender mika akan mengakbatkin
rusaknva alas penckuk ety henokoknyi njung s151 sepatu L
5} Buatkan tempat khusus yntuk menarih sepabe kotak, ssaf Lkl
[Herse rhin.
&} Setiap kali akan mengoperasikan mesin, maks selalu diperiksi
pasisi ujung sepaty Kolik seria baut pengikalnya.



BAB IV
MESIN ROL

Mesin rol merepakan mesin pemhentok pelat | pengunt dan juge perapal.
Yang wermasuk mesin ol pdatah @ mesin ml bangku, mesin ral lanlat dap
mesin ol kombinasi.

MESIN ROL BANGHRU { Roll Forming Machine |.

Mesin annr brasanyn difelakdon di slas bangku atan mepa, yang tecikal kuat
adeh baul pengikat.

Henouk mesin int keail dan digunikan untuk - mengerol peial menjads héntuk

sabimder atwn kerocut | Liknt gambar 37 )

hanaal nnninr -
£

Fezndal pubspos #
T =
Oalutas _L\_‘

r Pumah rads i
|

Byl pergaiu —\‘h“-
M

e f __..-""ﬂ 1
- Bleh Finafa 1angan =

Crambar 57 Mesin Nol Bangla
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Pada mesin ini lerdapat tiga buah rol vang digerakksn oleh engkol pemutar,
Hol atas bagitn Kanan dapai dibuka sehingga memudahkan pengarmhilan
polal vang elah derel.

Rl Bagsen alis dan bawah berfungsi sebagai penjepil, sedangkan mal als
berfungsi sehagai pembentok. Gambar di atas pengatur rol penjepil terletak
di depun bagran bawah sedangkan pengatur rol pembentuk wedapa di
blukang bagian hawsih.

Ciarie pengoperasian mesin membentuk silinder adalah schaga berikot :

. Siapkan polal vang akan dibentok dan alur jarak 2lao gap rol &tas dan
bawih schinges pelat dapal masok dengan fidak dipaksakan { Libat
rambar 58]

Caintar 38, Langkak Permicdidn

2 Anpkat pelat tersebut ke atas dan putar engkolnya ( lihat Gambar 59 ]



Gambar 55 Awal Pemhentickan

Untuk mendapatkan diamater vang dikehendaki maka putat baut pe-
nizalur Tl atis,

Futir 1rus cagkol pemutarnva sehingga  pelal mulai membentek
Eingkungan seperlt vang erlibat pada gambar 60

Cramler 60, Pombennrkan Pelat
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Selesaikan pekerjaan tersebut hingga diperoleh hentuk sifinder,
6. Agar beatuknys tdak berubak maka lepaskan ml atas sepern yang
lerlithat pade Gicrtbar 61

___|.j_|;-:||||.-|r AT Peppeloogan Pekerinan

Bagiuimin Eelou Xitaakan mcageral pelat vipgsuidal dikswal
Lintuk iho ket langhkah-langkaly beribul im

1. Atmrjarsk antirn ral acss Jdap hawah,

' oo Masukkan pelal vang sudeh oda Bawalnvi dengan posisi o sep o ving

lerhikot pindn gambar 62 kemodinn potarkan emgiolnya

Cambar 62, Poxixi Pelar Pado Aler Rof
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Putar ke kanan baul penpatur rol belakang dan putar kembali engkolnya
sampal membentuk silinder dengan diamalter yang dikehendaki.

Ambil pelat vang sudah berbentuk silinder ladi dengan car melepas rol
alas.

Mesin ini juga dapat digunakan watuk membentuk kerucul, Langkah-
langkahnya schagat berikul

!‘.i.

T

Kendorkan atau kencangkan baul pengatur rol atas dan bawsh,
sehingpa pelat dapat dimasukkan.

Ader kemudian ol pembentuk dengan cara mengencangkan baut pe-
ngaturnva sehingga bagian schelah Kirt lebih rapal dart pada sebelah
kanan.

Putar engkolnva dengan menggunakan tangan kanan sedangkan fangan
kiri memegang pelat bagian wjung dan menckan maju schingga poszsi
pelat sepenti yang terlihat pada gambar 63

Crambser 63, Posisi Pelar Yang Benar

Sclesatkan pembentukan kerucut tersebut schingea dipereleh bentuk
seperti gambar 64



Chpmibur o4l Pengoreiane Korncm

Cang menvwal messaro] bangku adalih sebagnd berikut:

Perwatian Awal

1. Periksi selalu baut penmikal mesm pada meja din apabiln kendor
ki hinus dikencangkan,

23 Perhatkan bagan-haglan vang bergerik itan bergesekan dan
[umisilah bagian-hagian fersebut dengan ol

il
s’

Cohalih mengoperasikan mesin tinpa bebin dan periksa mekanik-
nyir apikah bekerji secara normal.

4). Cobalul dengan memberikan beban dan periksa kembali mokanike
nva apakah masih bekerja secard nommal; Jangan memaksakan de-
ngan beban pang melebihs batas kemampuannyi

5. Label spesifikast hares dapat dibaca deagan jelas dan apabila tidak
el myaka haews dibuatkan dact pelat,

Perswatan Lanjutan,

Hal-hal vang perlu diperhatikan adalzh :

1), Jangan sekali-kali mengerol kawat atau best beton pada mesia ter-
sebut, karena akan meninggalkan bekas pada rol-rolnva.

2. Bersihkan mesin tersehot setelah selesar digunakan  dengan

. menggunaken kain yang telah dibasahi oli atau solar, leruiama
rol-rolnya. '

td

langan sekali-kali mengerol pelat yang tebalnya di atas Kemam-
puan mesin,



MESIN ROL LANTAL

Muesio i bemtukova lebib besar dan pada mesi ol bancku dan basanya
diletekkan di atas Linlii

Adiipun prmsip kerjanvi empie sema,  sedangkan bedia- ava hanvi poda
Faut pongter ool

Kirune mesin ind bentak maupun prinsip Kerjanys hampie sama dengan
mesin rol bangku, maka carn merswatnvapun dapal dikatikan sama,

Crarilerr 655 Merin Bol Lonsar

MESIN ROL KOMBINASL L Combination Rotary Machine |,
Mesin rol ini tidak dapat digupakon ontek membeniok sflinder maupun
kerucut, karena memang tidak di desain wntuk itu,

Mesin i diletskkan di atas bangku atan meja, dan ferikat kual pada
dudwkan.

Fungsi utirmanyva yvaitu membuat alur pada pelat vange sudah dibentuk namuen
ddd fungsi yvang loin yailu mengecilkan ‘membesarkan diameter silinder,

57



mengerulkan dan meregang pelat serta merapatkan sambungan, Yang ler
masuk dafam kelompok mesin ini inlzh

1. MESIN ROL KOMBINASI BERLEHER PANJANG (Deep Throal
combination Botary Machking)
Mesan im dilengkapi dengan mol-rol vang beraneka rmgam dan szling
IMErpasangain.
Ral atns dapat diatur najk-teeun dengan mengeunakan haot  pemut
sedisngkan rol bawah tetap, dan diputarian aleh engkol pemutar
Leher mesin terschut dilengkaps dengan pembatas yang dapat
digeserkan ke ki atw ke kanan,
gol alis dapat juga dialur Ke depan dengan mengrunakan baut pop-
gatur. Salah satu bentuk mesin lersebut dapat dilihal pada Gambar 66

Eating permalar—_ oy
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Crambar 6, Menn Rol Kombmas: Leler Pangeog

Rergin menpgant rol-rolnye dapsl dibasitkan herbagai macam peker-
jitun vailu menpgalur, meregang, mengernkan dan jugea rmeraplkan
sambungan

Untuk pengerjzan mengalur dapat dilasilkin berbagat bentuk, seperi
yang terlilit pada Gambar 67

Lt



SIMGLE BEAD HAOLLS

“AIPLE BEADO ROLLS

C. THiPLE BEAD

Carilbare 07, Macam Rol Dengan Hasi! penngeriaen

Lars mengeanti alau memasang ol adilah sebagai berikul

!

am {li

Buka pengunci mol yang terdapat pada ujung ol dengen meng-
genakar kunct khusus, seperti vang terlibal pada Gambar 68
dimana tangan Kanan memegarg engkol pemutar dan tingan kiri
memegang kunci sambil dipular ke kiri.

Lepaskan ol yang akan diganti kemudian masukkan rol  baru
watlu rol alas dan bawah,



40

Canibar 68 Mengepaskan Pengunct Bol

3 Musukkan kembali penguncinyva dan Kuatkin.

43, Untuk mengatur ketepatan rol-rolaya, mika kendorkan mur pest

gencang dan geserkan rol ats sampai posisinya tepal pada sel
hawah kemudian kencangkan kembali (Lihial gambatnsy)

Leenmbar S0 Fengepatan fof

Pada beptuk silinder serme kity jumpai adanys abu-alur vang lungsinya

sehagai penguat dan pemanis bentuk, Pengergaanaya difakukan deagan

mengetnakian mesin rol kanhinasi

Langkah-langkahaya schagat berikul

i1, Siapkan rol dan pasang pada dudukanmya.

21, Alur jarak pengsiuran yarg dikehendaki dengan car mengitue
jarak antar pembatas dengan sumby ol sepert pada gambar 70



Cramibar 70, Pengasiran Tarok

31 Masukkan sihoder sehingea bagon upinemy menoenan pembats,
+1. Tekan ml atas dengan cera mengencingkan batang pemuotar sepurli
ving lerlihal poda gambar 71,

-

Crambar 71 Mengencanplon Batang Pomutie

3). Putarkan engkol pemutar schinpga akan terbentuk alur pada
silinder terschul,

&) Apabila alur belum cukup dalam sesuai yang dikehendaki, maka
tambahlah iwkanan rolova dan putar kebali engkol  pemutarnya
seperti yang leclihat pada gambar 72

a1



Cirmbar 72 AEr Perglerar
Sepertn vang pemah dijelaskan di atas bahwa mesin ing dapat digunakan
untuk mengkerutkan silinder.

Caranya hampie sama dengan cara pengaluran, hanva saja bentuk rol-
myie vang berbeda sepertt yang dilunjukkan pada gambar 73

Criynbiar 73 Lonpraf-Lenghaly Pengkerwcarn Silingder

B2



D. MESIN ROL KOMBINASI LEHER PENDEK ( Throatless Ciimbina-

7).

tien Buetary Machines ),

Muesin ini hentuknya bampir sama dengan mesin ol di atas dan
[unesinyapun juge lmpic sama.

Pengan mengeantiban rol-rolnya maka akan diperoleh he DT A
masil pengerian.

7 Matana g
[ e ==Y

: - F.'lﬂ;l.u

L~ Mur jangunci

~=— Bl pengalir

- Hance| pemulas

Aol azwah -

Standard -

Cambiar 74, Mol Rol Eombinasi Leher Pondad

Miacam pengeriaan yang akan dilnjukkan dalam gambar di bawih
adifah peregangan bidang dater dun percgangan silinder,

Lintuk menjaga kelangsungan mesin maks diperlukan perawatan vang
herkesinambungan.

Peowatin Awal

Biagi mesin yang baru, maka schelum dioperasikan dilakukan cam-cara

sehagal berikot

1} Periksa mekanik mesin dengan cara memutarkan engkol dan juga
perhatikan baginn-hagian yang bergesekan.

3



fid

b,

2,
3,

Ay,

Periksa juga mekanik rol bagian atis dengan cara memutarkan
batang pemultar,

Lumasi  bagian-bagian  vang  saling  bergesckan dengan
menggunakan ofi.

Periksa juga dudukan mesin pads meja, tidak boleh ada vang ken-
diar.

Peiawalan Lanjutan,
Fenvasatan awal perlo dilanjutkan dengin perawatan berikul;

L.

Tekankan kepada seluruh pemakai bahwa masing-masing penper-
Faai lidak .*i:.'k.'ﬂlt.‘_u:i jadi, etapr herliahap, SL'l:'i;l_:j._rh;Li crenlah pidi -
nealuran silinder tidak dapat jadr pada satw putaran enpkol, letps
mungkia sempad dua atao lga putazan, Kaboe dipaksakan sekaligus
pide maka lma-kelomaan mesin akan rusake

Pada wakly mesin akan dioperasikan maka periksa mur pengen
cang risl.

Setip akan mengoperasikan mesing maka mmyaky elebin dally
bagian-hagian ying suling berpesckan.

Bersihkan mesin tersebut seielah disunakan dengen menggunaban
menggnnakian kain bersih vang lelah dibasshi dengin solat ot oii,
Untuk memuediahikan pengontrolan, maks bustkan tempint kKhosus
mttuk menyimpan rol- ralnya dgnr tdik berserakun.



BAB V
MESIN BILAH PENGUNCI { Lockformer Machine ).

Mersin ini digunakan unwk membuoat tekukan st lipatan vang beraneka
fgam :.'iillJil hﬁEii'.I"- [UP:. |'||:!|_'|[ DL"-'EI_L-]?H'l |:‘F'“”‘" tersehne I'|i||".‘-.§|[ dibuat BCFITEIC T -
marcam b:|n1h|!ﬂLf||1

Namua sehenarnyva pengerjaan lersehot memerlukan wakiy vang arak L
apabili birds mengganti ral-rolnva vang terdapat pada mesin terse b, Saleh sit
fenis mesin vang ada di sekolab seperti vang terlibat pitdie Gambar 75

i
el btk o S -_l';-__
-‘ o

Fambatus syl

= PEng b | andaran

Ciambar 75, Mesin Bilah Penguct
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Untuk mengatur baut penekan pelat maka tkuti langkah beriko! -

. Lepaskan lutup atis mesin.

£ Putar baut penckan dengan meaggunakan Kunci sampai maksimum,
semudian  kendorkan Gira-kirs setengah putinen, Langkab ini uniuk
pengedjran pelat vang tigis.,

5. Apabila setclih dicoha teenyiitia pelalnya hergeser, maka kencing ki

Bat penekan sampai pelal Udak bergeser atan melesel,

Lintuk pensergan pelat yasne tebal, maka baot penckan hiros diken-

i

doarkin:

Bisgimin ciea mengoperasikan mesin o ?

Purtama harus direncanakan dahele macam lipatan ving akandibug,
selelah semuanya disiapkan, maka iangkah bertkutnva adulah

Ao stapkan pelal vang akan dibeniok bapgian UL Sesnai degoin vang

dikehendaki serta bersibkan permukaanaya

b Perikea ral-rolnya apakah sudal sesuai den g perunyuk vang terdapal
padi buki manuoil.

[t TR T 'S ArFFHiie BRATE Bfi&L
Vragui [H S} Sk
— =
[ — Hirraies i TP W [ e oo i i ETRRTI]
: - 1
| Thiagtd T L 11.H I'H s
igaenr]
miady i ITairmni Thr [ | LR G
=y Lerar kit 151, Jii v 1 i Lo, s
| A Sranbing T Huiy 1y For] e J0E Eldafry
—
|
e gt Zsye boasige Haiii 1134 - STTR PR N P Y T
1
—_— III| Heapie digie brangs 22 153" Abergh
Cor—ienai
deemad My I
|| + Tip 1| g Sy i P Bif ™ o
=i .
|||5.IH-\.'\-.|J Lssalr ||I -
| # 1 Famsiiage LRI | . i et

sl

Crawmleee 76 Tala! Pemakaion



i

langan fupa menambahkan lebar vntub lpatin scsoai dengan tabel.
Untuk it dapat dilihat pada Gambar 76 vang meropakan tahel jenis
lipatan, macam rol. kemampuean lipa: dan ukuran.

Hidupkan mesinnva dengin carn menckan tombol QN

Letakzan pelal pada alis meja serte masukkan sjungnya pads termpal
lipatem.

sementicn pelat hereertk ke Lirl, langan menckan ke bawah sambil
mengrikuti perak pebil.

Setelah selesai pengerjan terscbul, matikan mesin dengan menekan
tomho! OFF.

Gambar 77 memperlibtkan cara penperjian dengan mesin bilah -
nEnne.

Gumbar 7. Pengerjagn Liposan

67



Untuk mervwat cesin ing, maka diadakan

<l

Penswalan Swal

Riecna mesin inl menggunakan tenaga listiik, moks diperlukan pe-
namgnan vang scrins, Untuk il ikati Jangkeh berikot -

L)

%
aa i

3]

Periksa terlebih dehuly sambungan listeikoya, jangan sampai ada
vang terhelipas; demikian jugs periksa fise pada kabel indubk, jun-
S sampa ada vang miti st

Bukalah penutap sty dan hidupkan mosin tanpa diberi beban,
remudian tandailih wempat-tempat vang herus dilumasi
Lisksanakan kemudiun pelumasan lersebut dengan menggunakin
o4,

Namun perawatan tidak berher® sampai di sind; telapi befdanjor
Untuk ttu haras ada perawatsn berikut vait

k. Perawatan Lanjotan,

[

rawatin lanjutan meropakan perawitEn vang harus dilakzsnakan

seliip mesin akan dwperssikan. selama dioperesikan dan setelah

dioperasikan.

Langhah-langkih vang harus dilakukan waite

),

setelah sclesar merggunakan  mesingmaka  bersthkan  dengan
menggunzken kain yang telih dibasali ofi.

i pelumasan gangan sampai kenne, oleh karena i jangan lupa
memberikan pelimasi.

Keebelan pelat yang akan dikerjakan harus di bawsah alay sama
dengin xemumpoan lipal mesin, schab kalau melebinn maks ml
elnea lidak-akan kuat melakukan fungsinya dan akibainvg mesin
EEHE R M

Tubel pemakatan sebaikny digastengkan pada sist samping mesin
schingga seliap pemiskas skan membacy dan paling tidak men@ati.



BAB VI
MESIN PELUBANG PELAT
( Metal Punching Machines ),

Pada pembentukin bendi jadi dar pelat, sering ada pengerjaan pelubangan haik
herbenluk bulal, segh empat, sega e selengih bulal dan masib banyak lugi vang

Lain.

Untuk pengerjaan semacam itu diperlukan sebuali mesia pelubang, yang dapat
dinperasikan dengan langan dfaupun dengan leaaga listrik,

Iemis den macam mesin peluobang banyak sckabi sedangkan  vang alan dibahas
bertkut indadalah mesin pelebang tngan dan mesin pelubang sudut

A

MESIN PELUBANG TANGAN { Hund Notcher Machines |.

Musnt ini brasanya dipasang pada meja dan lerikat kuad aleh baul pengkal,
Bigiin utima mesin i alah pelubang dan die yang dopat digaci-aani:

Pelubane ikt ‘Kual alch baul pengikal vang apahili hating penekan
drgerakbain naik-turun maka pelehang akan mengikon, sedanghin dic wlap

parda wempatnyi Salan satiocbentek mesin pelubane Bnean dapal dilibat pads

ermbar 78

Lintuk mengganti pelubimng dan dse maka ditempuh largkah-lingkab schaoai

ekl

I, kendarkan baut pengikat dee dan lepaskan dec tersebul,

2. keodorkan  kemodian bawt peogencang  pelubang den amhil
pelubangnys
Lintuk mengganti pelubang ban maks

S Pasang pelobang pads empatnys, kemodian kencangkan baul peng
ETHAED

4. Pasangkan dic dan aturlah sedemikian repa sehinggn pelubangnya
dapat masuk lanpa hambatsn, kemudian kencangkan pengikat die ter-
sehut,

G5
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Sembar 75 Masin Pelubuny Tangon

Cafa menguperasikan mesiadalih scbaga berikul

1
4

E

Selel pombatis yang terdapat padi mHOSIR QT SCRLEIL BRLREN vang
dikcheadaks.

Siaphan pelinn vang akan dilubangi serta sesugikan polubang dengin

=

1

Letakkun pelat pada alus mejn musin dan paskin pelat padis pembalis-
Tl

Tokan batane peackan dan pelubang akan hurgepy luren, meneknn
pelatseitingea pelat akan builubungi.

MESIN PELUBANG SUDUT | Netching Corner Mischines .

Musin inl cara kerjanye sami dengan mesin di atas dap bentokaya hampir

AN,



Balau pada mesin pelubang di atas, metubang pelut bagian tengah, sedang
Kitzr rreestn ini melubangt pada sedul ILIthgEmiwr Ty

Crambar 79, Mesin Pelulang Sudur

Type pemetongan bermacam-macam dan tentu saja ada maksimumnya,

sebilgai conteh terdapat pada pambar 80, vang menggambackan macam
pemotongan dan batas maksimumnyi.



Oumbar 82 eurcam Pemotongar Dar Beies Miaksimien

Cara pengoperasannyie adalah sebagun berikut ;

L. Pindzhkan tuas penekan pada posist paling alas seperti vang terdiba
pada gumbar 79 Pada posisiind pelubing lemngkat maksioturm,

2. Ater pembatas vang terdapat pada alas meja.

3 Temukan hatas-batis pelubangen dengan menggunakan pEnupores,

4. letakkan pelat tersebul dan paskan wjung pelobang pada paris haws,

[y |

Tekun twas penckan ke bawah sampar pelat tepoleng,

Perawalan yang harus dilakekan adalab sebagnn berikot;

a4 Pemewalan Awal

Bugi mesin bara, maka Lingkab-langkah perawatan awal sebagai

berikul

11 Periksadudukan mesin pada meji st bangky kerga dan usikakan
mesin lerikal Kual

2). Gerakkan tuas pepekan ke adas dan ke bawah dan andailah bagian
vang herpesekan, kemudian lumasilah dengan ofj,

3b. Peshatikan puia posisi pelubang harus wepat pade dudukaanya tidak
ada gesekan sedikitpun,

4). Koalkan semua bapt pengencang, usahakan jargan  sampai
dudukitn bawah bergeser.



0. Penbsa apakah pads omesm essebun oads labet spesifikasmyva,

Apalifa tidoak ade maky haros dibeatkan den ditempel pads hagian
seimpang ving makdah terlibel

Permwatan Lanjutan.

Langkah-langkal vang harus dikerjakan -

1} Bersibkan mesin tersebit selelal digunakan, terulama pelubang
atas dan dudukannva.

2). Tekankan kepady semu pemakil bahwa jangan melubangi pelal
dengan ketchalan di atas kemampuzn mesin,

1 Apahile mesin tesebul dilengkiapi dergan  bermacam-macam
ukuran pelubang, makis buatkan wmpat khesus untuk pelubangayva.

43 Minvakilah seluly bagian-bagian ving dirasa perlu mendipatsan

peumasen.

T3
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